Technika @

Ciecie autogenem

Czy Panstwa detal ze stali niestopowej lub niskos-
topowej ma grubos¢ 15 - 1400 mm? Ciecie autoge-
nem jest stosowane priorytetowo, gdy w gre wchodzi
ciecie materiatu o grubosci powyzej 40 mm.

Energie do ciecia dostarcza tlen, a nasze 9 instalacji
ciecia palnikowego zapewnia prawidtowg geometrie:
Panstwa detal do wypalania.

Czy to w jednej, czy w wielu ptaszczyznach - tniemy
autogenem:

ie autogene

* pierscienie

* krgzki

* prostokaty

* elementy ksztattowe wedtug rysunku lub pliku DXF/
DWG

+ z fazami lub bez

« detale o masie nawet do ponad 40 ton

Ciecie autogenem:
Blachy o grubosci 15 — 1.400 mm i szerokosci do
6000 mm

Fazy wykonane robotem w technice autogenowe;j:
Do dtugosci fazy 200 mm

(w ksztatcie V, V z progiem, podwdjne V, podwdjne
V z progiem, HY / X / K, fazy ptaskie, fazy 4-krotne)

Czy majg Panstwo pytania w kwestii naszych
mozliwosci? Odpowiadamy!

Tel: +49 2131- 709 -0
E-mail: info@rosenberger-gmbh.com

Ksztattka z cigciem ukosnym
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Ciecie intensywne

Instalacja cigcia autogenem Ksztattki

Nasze know-how w technologii ciecia autogenem / autogenowego wycinania faz
nie jest jedyng z wielu naszych gtownych kompetenciji...

Ciecie autogenem CIQCIe plazmq C|QC|e laserem Autogeniczne roboty tnace / plazmowe roboty tnace 3D

Obrébka Prostowanie Wiercenie, frezowanie Spawanie

Certyfikacje, odbiory zewnetrzne  Badania materiatowe Srutowanie, powlekanie Obrét wyrobami stalowymi itd.




